
Das Stanzen in den First- und Zahnblechen

LDas Stanzen in den First- und Zahnblechen kann auf 2 Weisen gemacht werden :

1/ Mit einer Sondermaschine mit Hochleistung : das Zahnblechstanzzentrum
2/ Mit einem Sonderwerkzeug auf einer kleinen pneumatischen Standardpresse : das Zahnblechstan-
zwerkzeug

Das Zahnblechstanzzentrum

Es handelt sich um eine hydraulische Presse (Druck: 180 Bar) mit 2 Zylindern Durchmesser 80, 
Leistung: 10 Tonnen, Hub 20 mm.
Die Nutzlänge des bearbeiteten Blechs (maximale Dicke: 12/10) bei jedem Stanzen ist 2100 mm.
Maschinenmaß: 2600 x 1700 x 1330
Arbeitshöhe: 900 mm. Gewicht: 300 Kg
Die Kassette hat eine hochwiderstandsfähige Alustruktur um ein schnelles Wechseln zu erleichtern 
: ungefähr 3 Min (System SMED).
Sie enthält Stempel und Matrizen aus gehärtetem Stahl 60 HRC.
Aus dem technischen Können von MECAN’OUTIL im Bereich der Stanztechnologie ergibt sich eine 
sehr lange Lebensdauer dieser Teile.

Das Zahnblechstanzwerkzeug

Dieses Werkzeug wird mit einer pneumatischen Presse PO 316 (3 Tonnen, 16 mm Hub) verwendet.
Es besteht aus zwei Stanzposten, die ermöglichen, zwei verschiedene Firstformen zu machen, oder 
ein First- und ein Zahnblech, oder zwei Zahnbleche. Die Höchstdicke des bearbeiteten Blechs ist 
12/10.
 
Option für die pneumatische Presse :

- Sockel aus mechanisch geschweißtem Stahl mit Schmiermittelregulierlter und Druckluftpistole
- Vorstelltisch für das Blech (links oder rechts)
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