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Maschinen und Werkzeuge fiir formbleche

UNIVERSALZENTRUM

Es handelt sich um eine Presse mit 2 numerisch gesteuerten Achsen, die ermoglicht, eine grole
Anzahl an Bearbeitungen auf den Teilen zu machen, die die Gebaude mit metallischer Fassadenve-
rkleidung oder Bedachung bilden :

- Ausstanzen von Zahnblechen und Firste

- Luftungen von Firsten

- Kranzleisten (mit hochgezogenen oder abfallenden Randen)

- Winkelschneiden, Stanzen und Schneiden von Formblechen

- Kndpfen von Formblechen

Technische Daten der Maschine :

- Presse: Leistung: 30 Tonnen, numerisch einstellbarer Hub: 70 mm, mittlere Zyklusdauer: 4,5
Sekunden fur 70 mm

- Schnelles Werkzeugswechseln durch Kassette (SMED System)

- Tische im Ein- und Auslauf mit 2 numerisch gesteuerten Achsen, viele Programmmaoglichkeiten,
Nutzlange: 6000 mm (variierbar)

- Option: pneumatischer Blechgreifer fur die Ausfuhrung der Zubehore: Firste, geluftete Firste...

KNOPFENSZENTRUM

Es handelt sich um eine automatische Presse, die speziell fur das Kndpfen der Formbleche konzipiert
wurde.

Daten :

- Presse: Leistung: 15 Tonen, manuell einstellbarer Hub: 50 mm, mittlere Zyklusdauer: 4,5 Sekunden
fur 50 mm

- Schnelles Werkzeugwechseln durch Kassette (SMED System)

- Tische mit automatischer Fortbewegung, Nutzlange von 6000 bis 12000 mm

- Presse und Tische sind in vertikaler Position (in Option) verfugbar

Blech Knopfen
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Tobte & rouleaux inclinables Lg 4,50 métres

Butee loterale

Presse Universelle M.0 30/70
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