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Werkzeuge, um die Bestandteile der Rolladen schnell und einfach zu bear-
beiten.

Werkzeug zur Bearbeitung der traditionellen Filhrungsschienen

PMit dem Werkzeug kénnen die Ausstanzungen fur spezielle Montage auf 5 Arbeitsposten
durchgefuhrt werden. Das Werkzeug ist auf die auf dem Markt verkauften Zubehdre adaptierbar.

Es besteht aus :

- Einer Presse PO 329

- Einem Sockel mit Schmiermittel-Regulierfilter und Druckluftpistole

- Einem vielseitigen drehenden Werkzeug

Das Werkzeug kann sehr schnell gewechselt werden (SMED System), was bedeutet, dass man
verschiedene Werkzeuge auf der gleichen Presse verwenden kann. Dank seiner Struktur aus Alumi-
nium braucht man kein Lasthebemittel flr die Werkzeugumristung. Das Konzept des drehenden
Werkzeugs verbessert die Ergonomie, weil es weniger Raum einnimmt.

Werkzeug zur Bearbeitung der Endstabe

Identische Zusammensetzung.

Mit diesem Werkzeug konnen Sie zwei verschiedene Endstabsorten auf 4 Arbeitsposten bearbeiten (z.B.
einen Endstab von 8 mm Dicke und einen anderen von 12,5 mm Dicke). Fir eine Stabart befinden sich
die zwei Arbeitsposten auf der gleichen Seite flr eine optimale Ergonomie. Um die zweite Endstabsart zu
bearbeiten, brauchen Sie nur das Werkzeug um 180° zu drehen.

Wenn Sie mehr als zwei Endstabsarten bearbeiten, kann ein anderes Werkzeug auf der gleichen Presse
verwendet werden: das Werkzeugswechseln kann sehr schnell gemacht werden (SMED System) und
kein Lasthebemittel wird gebraucht dank der Struktur aus Aluminium. In einigen Minuten wird der Wechsel
durchgefuhrt.

Werkzeug zur Bearbeitung der Blenden

Mit diesem Werkzeug kdnnen Blendenteile von Rolladenkasten flr den Durchgang von Gurten,
Schniren, Kurbeln oder Kabeln von Elektromotoren leicht und schnell ausgestanzt werden.

Es besteht aus einer manuellen Standardpresse Typ MO 208 (Leistung: 2 Tonnen, Hub : 8 mm)
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Spe.zielllé;s Ausstanzen Werkzeug zur Bearbeitung der Endstabe
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