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AUSSTANZEN DER FUHRUNGSSCHIENEN

Diese Maschinen sind fur die Bearbeitung der FUhrungsschienen pro Einheit (TB2) oder pro Paar
(TB4, TB4S) konzipiert. Mit der TB4S konnen die Flihrungsschienen zusatzlich auf Mal® geschnitten
werden.

Die Bohrungen zur Leibungs- oder Stockmontage werden von elektrischen Bohrkopfen durchgefihrt,
die sich Uber und unter dem Profil befinden. Es gibt also 2 (TB2) oder 4 (TB4) Bohrkopfe.

Arbeitsprinzip einer TB2 :

(Die TB4 ist identisch, aulRer dass 2 Fuhrungsschienen gleichzeitig bearbeitet werden kdnnen).

Die Fuhrungsschiene wird in die Spannzange eingelegt und von der Maschine ganz vorgeschoben.
Dabei werden die Profile automatisch gemessen und die Bohrpositionen bestimmt. Danach werden
die Profile zurickgezogen, und an den entsprechenden Stellen gebohrt.

Leistungen

Diese Maschine wird auf Ihre FUhrungsschienen eingestellt. Sie ist sehr einfach, zuverlassig, und von
einer unschlagbaren Geschwindigkeit.

Der Preis schwankt merklich je nach Version, und ist schneller rentabel als weniger optimierte
Losungen.

Tabelle 5 kann geladen werden

Genormte technische Parameter

Durchmesser vom Bohrer Oberer Teil: 10 mm, unterer Teil: 5mm
Maximale Lange einer bearbeiteten Flihrungsschiene: 3000 mm
Minimale Lange einer bearbeiteten Fihrungsschiene: 200 mm
Maximale Beschaffungslange einer Fuhrungsschiene (TB4S): 6800 mm
Maximale GrofRRen einer Fuhrungsschiene: 100 x100 mm

Einzelheiten
der Tabelle
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