
ENTALLADURA DE CUMBRERAS

El corte de las muescas en las cumbreras y las chapas de cierre puede hacerse de dos 
maneras :

1/ Sobre una máquina especial con varias entalladuras de alto resultado : el centro de corte
2/ Con una herramienta especial de una sola entalladura sobre una pequeña prensa 
neumática estandar : herramienta de entalladura

EL CENTRO DE CORTE 

Se trata de una prensa hidráulica (presión 180 bars) con dos elevadores de diámetro 80, potencia 
10 toneladas, curso 20 mm.
El largo útil de la chapa trabajada (espesor máximo 12/10) en cada operación, es de 2100 mm.
Dimensiones de la máquina : 2600 x 1700 x 1330 mm
Altura de trabajo : 900 mm. Peso : 300 kg
El cofre de trabajo tiene una estructura de aluminio de alta resistencia para facilitar el cambio rápido, 
en alrededor de 3 mn (sistema SMED)
Comporta perforadoras y matrices en acero templado recticado 60 HRC. El savoir-faire de 
Mécan’outil en el corte, permite obtener una duración extremadamente larga de buen funciona-
miento.

LA HERRAMIENTA DE ENTALLADURA

Se monta sobre una prensa neumática PO 316 (3 toneladas, 16 mm de curso).
La herramienta cuenta con dos puestos de cortado, permitiendo realizar dos formas de cumbreras 
diferentes o una cumbrera y una chapa de cierre o bien, dos chapas de cierre ; el espesor máximo 
de la chapa trabajada es de 12/10.
 
Opciones para la prensa neumática :

- Zócalo de acero soldado mecánicamente con ltro regulador de lubricación y pistola de aire
- Mesa de presentacion de la chapa (a la derecha o a la izquierda)
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