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Maquinas y herramientas : Chapas perfiladas

CENTRO UNIVERSAL

Se trata de una prensa con comando numérico, con dos ejes, que permite realizar un gran numero
de operaciones sobre las piezas que componen los edificios con coberturas metalicas :

- Muescas en cumbreras y chapas de cierre

- Aereacion especialmente en las cumbreras

- Lagrimas con bordes caidos o relevados

- Cortes de angulos, perforacion, cizallaje recto de las chapas perfiladas
- Combadura de chapas perfiladas

Esta maquina tiene las caracteristicas siguientes :

- Prensa con potencia de 30 toneladas, curso 70 mm regulable por CN, tiempo de ciclo promedio
4,5 seco, por 70 mm

- Rapido cambio de herramientas con el cofre (sistema SMED)

- Mesas delante y detras con CN 2 ejes, varios programas posibles. 6000 mm de largo util
(modulable)

- Opcidn : aprehensor neumatico de chapas para la realizacion de los accesorios : cumbreras,
cumbreras aereadas ...

CENTRO DE TRITURACION

Se trata de una prensa automatica especificamente concebida para triturar o torcer las chapas
perfiladas.

Caracteristicas :

- Prensa : potencia 15 toneladas, curso 50 mm regulable manualmente, tiempo de ciclo promedio
4.5 seco para 50 mm

- Rapido cambio de herramientas con el cofre (sistema SMED)

- Mesa con desplazamiento automatico de 6000 a 12000mm de largo util

- Prensas y mesas estan disponsibles en posicion vertical (opcion)

s vy B

Aeracion




Tobte & rouleaux inclinables Lg 4,50 métres

Butee loterale

Presse Universelle M.0 30/70

3 Pinces de_positionnement

et d'évacuation
Butée lolérale

6 mélres

Table d'amenage 4 roulequx Lg

Pupitre_de_commande

[ pessin[ino

BUNL el ne peul_elre reproduil_m_communiqul sons son_ouiorsabon

s L
L2 s
$ 5 (e
3 > |
K} s
3

]

Ll

w)

ER

-
=
o
2 L
& o
3 =
& =
3 L
2 (@]
2
35 @u «“
he S S |=
Fe
ER
ER.
3
L 715 i
mm_m"m
w é.nw
MW gadad |
S H
3




