
ENSAMBLAJE DE CORTINAS : MOST NV41

Máquina para ensamblar cuerpos de cortinas con las siguientes características :
- Máquina polivalente que permite trabajar las láminas PVC y de aluminio de 37 a 77 mm (mínimo 
32 mm, a pedido)
- Ancho estandar : máximo 3500 mm (a pedido, 5000 mm)
- Ancho mínimo : 500 mm
- Espesor de la lámina : de 5 a 19 mm
- Precision sobre el largo : + 1 mm del ancho
- Eje de enganche : 12 mm del borde
- Ancho de la muesca de enganche : 6 mm
- Largo máximo de los perles en el cargador : 7000 mm
- Altura máxima de la carga en el cargador : 300 mm
- Ancho máximo de una bandeja de cambio : 300 mm
- El comando numérico permite encadenar varias dimensiones y varias cantidades de láminas y de 
anchos variados (enlace posible con un PC)
Estas máquinas, construidas con módulos estandar, pueden ser personalizadas en función de 
las necesidades de los usuarios.

MOST NV42
Idéntica al NV 41, a la diferencia que el bloqueo de las láminas se hace con un clavo inoxidable.

MOST NV21
Máquina con cargador simple (alimentación manual con las láminas cortadas de antemano a lo largo) 
rentable para los talleres medianos.

Opciones :
- Programa que permite dirigir hasta 5 máquinas a partir de un PC
- De acuerdo a las costumbres del mercado, otra variante del bloqueo de las láminas se hace 
por regatones
- Posibilidad de ranura anti tormenta (únicamente con láminas de PVC) probadas a más de 225 
km/h
Rentabilidad : consultar Mécan’Outil. Varia según la elección de la técnica, la conguración del 
producto y la capacidad del taller. El Pay Back es en general de dos años aproximadamente, pero 
puede llegar a ser inferior a un año, en circunstancias favorables. 

Clip aluminio y PVCClavo

MOST
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13
00

0

4800

62
80

11
35

53
84

.2
71

Ec
h

: é:

A
ff

ai
re

:

C
lie

n
t:

TE
L:

 0
2 

40
 9

6 
11

 0
9

FA
X:

 0
2 

40
 9

8 
88

 2
1

B.
P.

27
 4

41
51

 A
NC

EN
IS

 C
ed

ex
 F

RA
NC

E

D
A

TE

S.
A.

M
O

D
IF

IC
A

TI
O

N
S

N
°

D
ES

SI
N

Tr
ai

te
m

en
t:

To
l g

én
ér

al
e:

M
at

iè
re

:

IN
D

Pl
an

 d
'o

ri
g

in
e

O
**

/*
*

x

MOST


