
Herramientas para fabricar fácil y rapidamente los componentes de las corti-
nas rodantes.

Corredera tradicional/Fabricación de un corte especial 

Permite la realización de operaciones de corte especial sobre 5 puestos de trabajo. Las herramientas 
son adaptables de acuerdo a los diferentes accesorios (escuadras) disponibles en el mercado.
Se compone de :
- Un porta herramientas PO 316
- Un zócalo con ltro regulador, lubricador de aire comprimido y de una pistola de aire
- Herramientas giratorias multifuncionales
La herramienta se cambia rapidamente (sistema SMED), su estructura de aluminio permite su 
mantención sin sistema elevador ; ello hace posible el pasaje de varios tipos de correderas en el 
mismo puesto de trabajo. El concepto giratorio mejora la ergonomía y economiza lugar.

LAMINA FINAL
Composición idéntica.

Permite la realización en cuatro puestos de dos láminas nales diferentes ; por ejemplo, espesor 8 
mm y 12,5 mm.
Para una lámina dada, los dos puestos están del mismo lado, para una ergonomía óptima. El pasaje de 
una lámina a la otra se efectua en pocos segundos por rotación de 180° de la herramienta.
Si se tiene mas de dos láminas nales, la herramienta cambia rapidamente (sistema SMED), su 
estructura de aluminio permite su mantenimiento sin sistema de elevación, en pocos minutos se cambia 
de herramienta.

COFRES DE CORTINAS RODANTES
Permite la realización de cortes ligados a la maniobra de la cortina :
- pasaje de correa
- pasaje de manivela
- pasaje de cable de comando del motor eléctrico

Composición : Se trata de una prensa manual estandar de tipo MO 208 con una potencia de dos 
toneladas y con un curso de 8 mm.
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