
LE CRANTAGE DES FAITIERES ET CLOSOIRS

La découpe des crans dans les faîtières et les closoirs peut se faire de 2 façons :

1/ Sur une machine spéciale multicran hautes performances : le centre de crantage
2/ Avec un outil spécial monocran sur une petite presse pneumatique standard : l’outil de crantage

LE CENTRE DE CRANTAGE

Il s’agit d’une presse hydraulique (pression 180bars) à 2 vérins de diamètre 80, Puissance 10 tonnes, 
course 20mm.
La longueur utile de la tôle travaillée (épaisseur maxi 12/10) à chaque opération est de 2100mm.
Dimensions de la machine :2600X1700X1330mm  Hauteur de travail :900mm Poids 300kg.
La cassette de travail a une structure en aluminium haute résistance pour faciliter le changement 
rapide, en 3mn environ(système SMED), Elle comporte des poinçons et matrices en acier trempé 
rectié 60HRC le savoir faire MECAN’OUTIL dans le domaine de la découpe permet d’obtenir des 
durées extrêmement longues de bon fonctionnement .

L’OUTIL DE CRANTAGE

Se monte sur une presse pneumatique PO316(3tonnes, 16mm de course)
L’outil comporte deux postes de découpe, permettant de réaliser deux formes de faîtière différentes, 
ou une faîtière et un closoir, ou bien deux closoirs, l’épaisseur maxi de la tôle travaillée est de 12/10.
 
Options pour la presse pneumatique :

- Socle en acier mécano- soudé avec ltre régulateur lubrication, et soufette
- Table de présentation de la tôle(à droite ou à gauche)
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