
Outils pour usiner facilement et rapidement les composants de volets roulants

COULISSE TRADI

Permet la réalisation des opérations de découpe en drapeau sur 5 postes de travail. L’outillage est 
adaptable en fonction des différents accessoires(équerres) disponibles sur le marché.
Se compose :
- d’un porte outil PO316
- D’un socle avec ltre régulateur lubricateur d’air comprimé, et d’une soufette
- D’un outillage tournant multifonctions
L’outil est à changement rapide (système SMED), sa structure aluminium autorise des manutentions 
sans moyens de levage ; ce qui autorise de passer plusieurs types de coulisses sur le même poste 
de travailLe concept d’outil tournant améliore l’ergonomie, en limitant la place occupée.

LAME FINALE
Composition identique.

Permet la réalisation sur 4 postes de 2 lames nales différentes, par exemple épaisseur 8mm, et 12,5mm.
Pour une lame donnée, les 2 postes sont du même côté pour une ergonomie optimale, Le passage 
d’une lame à l’autre s’effectue en quelques secondes par rotation de 180° de l’outil. Si l’on a plus de 
deux lames nales, l’outil est à changement rapide(système SMED), sa structure aluminium permet 
des manutentions sans moyen de levage, quelques minutes sufsent pour changer l’outil. 
 

COFFRES DE VOLETS ROULANTS

Permet la réalisation des découpes liées à la manœuvre du volet :
-passages de sangle
-passages de manivelle 
-passage de câble de commande de moteur électrique.
Composition : Il s’agit d’une presse manuelle standard type MO208 d’une puissance de 2 tonnes, 
d’une course de 8mm.
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